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1 环境保护设施设计、施工和验收过程简况
1.1 设计简况
安徽泰亨特科技有限公司年产25000吨四氢噻吩产品建设项目位于安庆市大观区纬九路，项目环评于2022年11月1日获安庆市生态环境局批复（宜环建函【2022】55号）。根据项目环评报告及批复，本项目为年产25000吨四氢噻吩产品建设项目。
本项目建设四氢噻吩生产车间、催化剂再生车间、仓库、罐区及公辅工程，并于生产车间内布置四条四氢噻吩生产线，同时本项目从安庆石化厂区建设5条管线至泰亨特厂区，其中1条DN250mm硫化氢管线从安庆石化硫磺装置接到泰亨特厂区，管长500m，硫化氢设计进气流量1.85t/h。同时新建管廊。另外依托凯美特气体现有管廊新建4条管线，从安庆石化厂区接至泰亨特厂区，管长均为200m，包括1条DN100mm蒸汽管线、1条DN50mm干气管线、1条DN50mm氮气管线和1条DN50mm仪表气管线。蒸汽设计流量为3.5t/h，干气设计流量100m3/h，仪表气设计流量为180m3/h，氮气设计流量为180m3/h。
1.2 施工简况
安庆市生态环境局于2022年11月1日下发“安徽泰亨特科技有限公司年产25000吨四氢噻吩产品建设项目环境影响报告书审查意见的函”（宜环建函【2022】55号）。
本次验收项目于2022年11月开工建设，于2023年3月25日建设完成。
企业于于2023年5月申领排污许可证（证书编号：91340803MA8NX4EB2Q001V）。
企业于2023年4月组织编制完成了《安徽泰亨特科技有限公司突发环境事件应急预案》，并已完成备案（备案号：340803-2023-003-H）。
1.3 验收过程简况
2023年6月安徽泰亨特科技有限公司与安徽质环检测科技有限公司派出专业技术人员对该项目环保设施的建设和运行情况进行了现场勘察，查阅和收集了有关文件及技术资料。在现场勘察和对有关资料分析的基础上，编制了项目验收监测方案。
 2023年6月25日至26日及7月16日至17日委托安徽质环检测科技有限公司就本项目生产过程中产生废水、废气、噪声等污染防治设施的处理能力及污染物排放现状进行了现场监测。根据验收监测结果和现场检查情况，安徽质环检测科技有限公司编制了本项目验收监测报告。
2 其他环境保护措施的落实情况
2.1 制度措施落实情况
（1）环境保护管理制度
公司制订了环境保护管理制度，加强环保设施的运行维护管理，确保各类污染物稳定达标排放。
（2）排放口规范化建设
本项目废气、污水处理设施、固废暂存处、事故池等设立了标识牌。
（3）环境监测计划
2023年6月25日至26日及7月16日至17日委托安徽质环检测科技有限公司就本项目生产过程中产生废水、废气、噪声等污染防治设施的处理能力及污染物排放现状进行了现场监测。并对土壤和地下水开展环境监测。
①废水
验收监测期间，经厂内污水处理站预处理后污染物达到安庆市城西污水处理厂接管标准。
②废气
根据监测结果，废气中二氧化硫、非甲烷总烃、颗粒物排放满足《石油化学工业污染物排放标准》（GB31571-2015）中排放限值要求，实验室废气和危废库废气中NMHC满足《大气污染物综合排放标准》（GB1629-1996）中表2中标准限值。硫化氢、臭气浓度满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）中表2中标准限值。厂界硫化氢、臭气浓度无组织废气排放满足《恶臭污染物排放标准》（GB14554-93）中标准限值，厂界非甲烷总烃排放满足《石油化学工业污染物排放标准》（GB31571-2015）表7中标准要求。厂区内VOCs无组织排放限值满足《挥发性有机物无组织排放控制标准》（GB37822-2019）表A.1中特别排放限值要求。
③噪声
验收监测期间，厂界昼、夜间噪声监测值均满足《工业企业厂界环境噪声排放标准》GB12348-2008中3类标准限值要求。
④地下水
监测时间为2023年7月16日和7月17日，监测结果表明，地下水现状监测因子均满足《地下水环境质量标准》（GB/T14848-2017）Ⅲ类标准。
④土壤
项目土壤检测时间为2023年6月26日。经检测，厂区内土壤满足《土壤环境质量建设用地土壤环境风险管控标准》(GB 36600-2018)中第二类用地筛选值要求。
2.2 配套措施落实情况
2.2.1 废水
项目废水主要工艺废水、实验室废水、碱液喷淋废水、循环冷却废水、地面冲洗废水、初期雨水、生活污水和蒸汽冷凝水排水等。生产废水进入废水调节罐预处理，生活废水经过化粪池预处理，所有废水采取“ABR厌氧池+LBQ生物接触氧化池+混凝沉淀池”处理，污水系统处理能力200吨/天。厂区生产生活废水经厂内污水处理站处理达标后，最终经市政管网排入城西污水处理厂集中处理。
2.2.2 废气
本项目有组织废气主要为生产线工艺废气、污水处理废气、储罐呼吸废气、车间动静密封点泄漏废气、实验室废气、危废库废气等。
（1）工艺废气
项目工艺废气主要为四氢噻吩生产线生产过程中产生的废气，主要含有硫化氢、四氢噻吩、四氢呋喃等污染物，污染工序主要为碱吸收、置换、脱硫、精馏、结晶、气化、包装、催化剂再生等工序，项目工艺废气直接进入“RTO+二级碱喷淋”处理设施处理，处理后的废气通过30m高DA001排气筒排放。
（2）罐区废气
本项目丁二醇储罐、四氢噻吩储罐储存过程中会有呼吸废气产生，呼吸废气采用“RTO+二级碱喷淋”处理，处理后的尾气通过30m高DA001排气筒排放。
（3）污水处理废气
项目废水排入厂内污水处理站处理。项目污水处理站处理过程中会产生废气，主要为四氢呋喃、四氢噻吩和硫化氢。其中四氢呋喃、四氢噻吩废气主要在污水罐暂存时和污水处理时产生，硫化氢主要在污水处理时产生。
项目污水处理废气经密闭收集后通过“RTO+二级碱喷淋”处理，处理后的废气通过30m高DA001排气筒排放。
（4）动静密封点泄露废气
项目采用自动化、密闭化、连续化生产，生产过程中设备动静密封点会少量泄漏废气。设备与管线组件的逸散排放连续而缓慢，泄漏频率高低与流体特性、组件材质、操作条件、维护状况等因素有关。
企业在将硫化氢压缩机所在区域封闭处理，内部整体换风；其余设备采样口、进出料口等容易泄露的地方设置集气罩进行收集；另外固定床反应器更换催化剂时进出口采用移动式密闭间密闭处理。以上收集的废气进入RTO处理，动静密封点泄露废气经“RTO+二级碱喷淋”处理后通过30m高DA001排气筒排放。
（5）RTO燃烧废气
本项目有机废气送入RTO焚烧炉（三床）进行焚烧处理，RTO焚烧炉是一种良好的有机废气处理装置，其对有机废气的处理效率可达到98%以上。RTO燃烧过程会产生废气，主要为燃料燃烧废气和废气燃烧废气。处理后的尾气经二级碱喷淋装置处理后通过30m高DA001排气筒排放。
（6）实验室废气
项目设置一座实验室，主要用于产品检测，实验室废气经过通风橱收集后采用活性炭吸附，吸附后的废气通过15m高DA002排气筒排放。
（7）危废库废气
产品生产过程中产生的废催化剂、废导热油、废包装物、污泥和废活性炭等暂存于危废仓库内。项目危废库密闭，废气采取轴流风机整体换风收集，收集后的废气经“碱喷淋+活性炭”处理达标后通过15m高DA003排气筒排放。
本项目在生产及输送挥发性物料及VOCs相关原料和产品时，采用密闭的输送管道运送至生产设备、储罐、装载设施或其他工艺，因此无组织废气主要为设备动静密封点泄漏废气。企业在将硫化氢压缩机所在区域封闭处理，内部整体换风；其余设备采样口、进出料口等容易泄露的地方设置集气罩进行收集；另外固定床反应器更换催化剂时进出口采用移动式密闭间密闭处理。收集效率为95%，未收集的废气通过车间无组织排放，企业加强管理，增加日常检测维修及设备改良次数，将老化垫片或松动的螺栓加以换除或压紧，并定期进行适当的检测维修，有效降低VOCs排放总量。
2.2.3 噪声
本次验收项目主要噪声源为压缩机、真空泵、包装机、引风机等。对各类噪声源采取了减振、隔声的噪声防治措施。
2.2.4 固体废物
项目固体废物主要为生活垃圾、污水处理站污泥、废导热油、废催化剂、废包装物和废活性炭等。生活垃圾属于一般固废，集中收集后由当地环卫部门统一清运。产生的污水处理站污泥、废导热油、废催化剂、废包装物和废活性炭等危险废物均与安徽上峰杰夏环保科技有限责任公司签订危废协议，定期交由安徽上峰杰夏环保科技有限责任公司处置。
2.2.5 环境风险
项目所涉及风险防范措施均已按照要求建设完成，满足环评及批复要求。
2.2.6 其他
项目设置500米环境防护距离范围内无环境敏感目标；公司在废气、废水、雨水排口设置了在线监测系统，废气在线监测系统实时监控颗粒物、SO2、非甲烷总烃，废水、雨水在线监测装置实时监控COD、氨氮、pH。监控数据联网，同时在线监测数据已按要求上传至自行监测平台。
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本次验收未提出整改项。

	 安徽泰亨特科技有限公司
                               2023年8月7日

